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CONDOTTE A TERRA

ATTRAVERSAMENTO INTERRATO TIPICO PER

FERROVIE DI STATO E IN CONCESSIONE
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CASSETTA A PIANTANA PER PRESE DI CONTROLLO STATO

DISTANZIATORI ISOLANTI A COLLARE

APPARECCHIATURA DI SPURGO DEL TUBO DI PROTEZIONE
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TUBO CALCOLATO SECONDO DECRETO MINISTERIALE 23-2-1971

E RIVESTIMENTO ADEGUATO

TUBO DI PROTEZIONE TRATTATO ESTERNAMENTE CON RESINA EPOSSIDICA TERMOINDURENTE
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DISPOSITIVO PER PASSAGGIO SONDA 
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APPARECCHI DI SFIATO

ELETTRICO E PER EVENTUALI DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

TUBO A SPESSORE RINFORZATO   (K > 2,5)

 MA E’ PREFERIBILE IL LATO SPURGO)

CATODICA DELLA CONDOTTA E DEL TUBO DI PROTEZIONE (NE OCCORRE UNA E PUO’ ESSERE POSATA SU QUALSIASI LATO, 

MISURE IN METRI

LE MISURE SUL PIANO ORiZZONTALE SONO INTESE ORTOGONALI  ALL’ASSE DELLA FERROVIA
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CONDOTTE A TERRA

ATTRAVERSAMENTO INTERRATO TIPICO PER

FERROVIE DI STATO E IN CONCESSIONE

CON RIVESTIMENTO RINFORZATO
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DN 80 (3")

TUBO DI  SFIATO DN 80 (3")

TUBO DI SPURGO DN 80 (3")

min 10,00 m

CON RIVESTIMENTO ADEGUATO

- LE RADIOGRAFIE DELLE SALDATURE SITUATE ALL’INTERNO DEL TUBO DI

UTILIZZATE QUELLE INSTALLATE ALL’INTERNO DEI PUNTI DI INTERCETTAZIONE.

- IL TRATTO DI TUBAZIONE DIMENSIONATO CON COEFFICIENTE DI SICUREZZA

K = 2,5 DOVRA’ ESSERE COLLAUDATO IN OPERA ALLA PRESSIONE DI

PROTEZIONE (PIU’ UNA FUORI) DOVRANNO ESSERE INVIATE ALL’ISTITUTO

1,5 x PRESS. MAX. DI ESERCIZIO

ITALIANO DELLA SALDATURA

- COME PRESE MANOMETRO RICHIESTE DAL DECRETO MINISTERIALE, VENGONO

- RIFERIMENTO A DECRETO MINISTERIALE 23-2-1971 E D.P.R. 11-7-1980 N^753 E CIRCOLARI (IN ALLEGATO)
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